Quelques coopéerations technologiques

(classées par GFE,département,établissements débitips)

05 - STRUCTURES METALLIQUES-TRAVAIL DES MET

[LGT DECAZEVILLE Nb de projets:7
ELEMENT DE DECORATION ENTREPRISE NON IDENTIFIEE

BTS REALISATION D'OUVRAGES CHAUDRONNES

Objet promotionnel pour une entreprise internationale. Cet objet représente un globe 2002 / 2003
terrestre qui symbolise I'activité internationale de I'entreprise, Cout simulé :

Cet objet est fabriqué en acier inoxydable, '

Les continents sont réalisés en feuilles de laiton. 17 134 €

FENDEUSE DE BARDEAUX CAMBORDE BERNARD
BTS REALISATION D'OUVRAGES CHAUDRONNES
Le projet consiste a concevoir un ensemble destiné a fendre des « bastings » pour 2003 /2004
obtenir des bardeaux en respectant le cahier des charges suivant: Cout simulé :

- s'adapter a diverses dimensions de bastings
- étre utiliser par un seul opérateur, 5560 €
- prévoir le maintien centré du basting,

- prévoir le rangement des bardeaux fendus,

- répondre aux normes de sécurité,

- utiliser I'énergie électrique (220 V),

- étre utilisable dans un atelier de menuiserie,

Remorque Fourragére ENTREPRISE NON IDENTIFIEE

BTS REALISATION D'OUVRAGES CHAUDRONNES

Permettre le transport de 31 balles rondes de diametre 1,20 meétres et d'une charge 2001 /2002
maximale de 10,50 tonnes. Cout simulé :
Longueur du plateau 10,90 métres maximum, '
Largeur du plateau 2,40 meétres, 15849 €
TAILLE TUILES ENTREPRISE NON IDENTIFIEE
BTS REALISATION D'OUVRAGES CHAUDRONNES
Machine destinée a la taille des lauzes de calcaire, de schiste, de tuile en ardoise, 2002 /2003
Machine homologuée aux normes européennes, Machine utilisée par un couvreur de . .
N . ) . ; Cout simulé :
Lozere (48) pour la réfection de toitures anciennes,
13425 €
TOUR DE REFROIDISSEMENT ENTREPRISE NON IDENTIFIEE
BTS REALISATION D'OUVRAGES CHAUDRONNES
Equipement pour fonderie des métaux sous pressions. Appareil pour refroidir I'eau g 2002 /2003
évite la surchauffe des moules. . .
Cout simulé :

Le principe de fonctionnement : L'eau est aspergée sur des chicanes dans lesquelle:
passe un courant d'air froid forcé par un puissant ventilateur, 24 402 €
Cette structure est en acier, recouverte de bardage,
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LGT DECAZEVILLE Nb de projets:7
DECOMPACTEUR A DENT ENTREPRISE NON IDENTIFIEE

BTS REALISATION D'OUVRAGES CHAUDRONNES

Equipement agricole. Engin destiné au labour profond des sols. Ce décompacteur es 2002 /2003
équipé de 5 dents en acier épais. Il a la capacité de descendre en profondeur de 60 . .
; F h s \ . Cout simulé :
Cet engin est équipé en partie arriere d'un rouleau brise-mottes,
13273 €
MALAXEUR A TOME ENTREPRISE NON IDENTIFIEE
BTS REALISATION D'OUVRAGES CHAUDRONNES
Machine destinée a broyer la tome pour fabriquer le fromage de Laguiole. Cette 2002 /2003
machine a été fabriquée entierement en acier inoxydable alimentaire, . .
Cout simulé :
18 698 €
06 - MECANIQUE-AUTOMATISMES
[LGT BOURDELLE MONTAUBAN Nb de projets:5
Machine a réaliser des renforts d'armatures RECHERCHES ET REALISATIONS REMY SA
BTS MECANIQUE ET AUTOMATISMES INDUSTRIELS
Machine spéciale permettant, a partir de fils d'acier en bobine (@6, 8, 10 et 12) de 2002 /2003
réaliser des cadres, épingles ouvertes ou fermées, et autres formes renforgant les Cout simulé :
armatures pour poutres, dalles, ... en béton armé. '
25385 €
Poste de contr6le pour biscuits BISCUITS POULT
BTS MECANIQUE ET AUTOMATISMES INDUSTRIELS
Le projet concerne I'étude, la mise en oeuvre, les essais d'un poste permettant le 1999 /2000
contréle REGULIER (un contr6le chaque cinq minutes) d'une ligne de production de . ..
biscuits. Cout simulé :
Production : 189.000 biscuits / heure 77280 €
Contrdle : masse, diameétre, clarté de la couleur sur les deux faces, taux résiduel
d'’humidité, épaisseur
Gestion des résultats par superviseur SIEMENS, affichage des courbes d'évolution,
alarme mini-maxi destinée aux services de la production et de la maintenance dans |
but de corriger au plus tét une dérive de la production.
Poste de NETTOYAGE de tetes d' ail CUMA THERMAIL
BTS MECANIQUE ET AUTOMATISMES INDUSTRIELS
Ce prototype a permis de réaliser des essais de nettoyage de tétes d'ail ; il est destir 2003 /2004
a la CUMA THERMAIL de BEAUMONT de LOMAGNE qui rassemble des Cout simulé :

producteurs d'ail.

Il a permis de mettre en évidence un certains nombre d'améliorations dans ce doma 30599 €
agricole en difficulté devant la concurrence étrangére et laisse espérer une solution
satisfaisante en cours d'étude en 2004/2005 au lycée BOURDELLE.

Machine spéciale de lasurage de barres pour tringle s a rideaux ENTREPRISE NON IDENTIFIEE

BTS MECANIQUE ET AUTOMATISMES INDUSTRIELS

Insérée dans la ligne de production de barres de tringles a rideaux, cette machine 2001 /2002
permet de déposer une lasure sur une barre déja peinte dans un but décoratif. Cout simulé :
Sa flexibilité lui permet la production de la plupart des modéles de I'entreprise, '
Compte tenu de la souplesse des réglages elle permet d’envisager d'autres effets 26 303 €
décoratifs
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LGT BOURDELLE MONTAUBAN Nb de projets:5

INTEGRATION du CAPTEUR de vision VS710 de SIEMENS en BISCUITS POULT
agroalimentaire

BTS MECANIQUE ET AUTOMATISMES INDUSTRIELS

Le projet consiste en une maquette destinée a rendre la caméra VS710 de chez 2001 /2002
SIEMENS opérationnelle pour réaliser des essais de faisabilité

La maquette simule :

- Une ligne de production par un convoyeur a tapis a 3 rangées de biscuits a vitesse 24 260 €
variable (jusqu' a 500 mm/s)

- Le déplacement transversal de la caméra sur axe linéaire a faible vitesse

- Le transfert des données de la caméra vers un automate SIEMENS S7 226

- Un dialogue avec un afficheur TO170A

Cout simulé :

LGT DECAZEVILLE Nb de projets:1
AEROGLISSEUR ENTREPRISE NON IDENTIFIEE

BTS ETUDE ET REALISATION D'OUTILLAGES DE MISE EN FORME DES MATERIAUX

Sur un aéroglisseur, moteur et hélice sont situés en arriére du pilote. Le projet 2005 / 2006

concerne la conception et réalisation d'un nouveau modéle avec le moteur a l'avant ¢
de tester une nouvelle répartition des masses de I'engin. Une collaboration est établi
avec le lycée de Figeac qui congoit et réalise la transmission entre le moteur et I'néli 58 310 €
Le projet mené par le lycée de Decazeville concerne :

- la conception et la réalisation des moules et pieces composites de la coque infériet

et supérieure, du capot moteur, du bord d'attaque de la virole,

- la conception et la réalisation du réservoir et de la virole en aluminium.

La réalisation des moules nécessite la mise en %zuvre des techniques de

stratoconception de moules de forme en composite, bois, tble.

Cout simulé :

LGT INTERN. V. HUGO COLOMIERS Nb de projets:6
CENTRE DE FINITION POT TERRE CUITE POTERIE CLAROUS

BTS MECANIQUE ET AUTOMATISMES INDUSTRIELS

L'atelier flexible de finition a pour fonction : 2006 /2007
- de saisir le pot placé sur le plateau extracteur de la presse ;

- de transférer les pots du poste de pressage vers les différents postes de finition et
poste d'évacuation ; 146 280 €
- d'ébavurer et lisser les pots pendant le transfert ;

- d'effectuer les opérations de finition : engobage, balayage, estampage

Contraintes a respecter :

- La presse et l'atelier de finition sont gérés par la méme partie commande,

- la cadence souhaitée est de 95 produits par heure pour les pots demandant un arré

dans le transfert final ;

- dans le transfert initial, un poste de finition est prévu pour : I'ébavurage, le lissage,

décor, le marquage du sigle

- dans le transfert final, 1 postes principal de finition et 1 poste annexe sont prévus

pour: I'engobage complet ou bicolore, le balayage, I'estampage d'un motif, I'éponge,

- les changements de production sont rapides &It; 15 min,

- une série d'outillage est prévue pour chaque pot, la préhension s'effectue par

l'intérieur du pot,

- la précision de I'ébavurage est de +1 mm par rapport au profil théorique,

- la machine doit s'adapter aux différents types de pot : de révolution conique ou

cylindrique, diamétre maxi : 60 cm, hauteur maxi 50 cm,

- les opérations de finition ne doivent créer aucune marque ni fluage ni enfoncement

pot, les décors réalisés par roulage s'effectuent sur 1 seul tour sans chevauchement

Certains matériels et technologies sont imposés par le client: codeur, axe numérique

Cout simulé :

POUR PLUS D'INFORMATION,TELECHARGER LE FICHIER PROPOSE
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LGT INTERN. V. HUGO COLOMIERS Nb de projets:6
MODULE DE TRI DE PAQUET LYCEE PROFESSIONNEL SAINT EXUPERY

BTS MECANIQUE ET AUTOMATISMES INDUSTRIELS

Le module a réaliser doit permettre le tri automatique de paquets en fonction de leur 2006 /2007
destination, au nombre de trois. L'entreprise prend en charge la réalisation des
modules de tri identiques pour de nouvelles destinations.

Le systeme complet comprend une bande transporteuse sur laquelle cheminent les 35136 €
colis a trier. Les colis sont identifiés par code barres avant d'étre dirigés vers leur bai

de destination.

Contraintes a respecter:

- prise en charge de trois destinations.

- pupitre de dialogue permettant le dialogue avec le systéme,

- vitesse d'avance de la bande transporteuse calculée afin qu'il n'y ait pas

d'engorgement sur le tapis,

- étiquette présentée sur le coté extérieur de la bande transporteuse,

- acces aux bacs par un opérateur provoquant I'arrét du module de tri,

- Energie électrique 230/400V et énergie pneumatique disponibles (0,7 MPa).

Cout simulé :

MACHINE D'ASSEMBLAGE D'OPTIQUE DE LUMINAIRE SEAE SOUDURES ET APPLICATIONS
ELECTRIQUES

BTS MECANIQUE ET AUTOMATISMES INDUSTRIELS

Les luminaires sont constitués principalement d'un caisson en tole acier découpée ¢ 2006 /2007
pliée contenant le cablage et d'une optique a réflecteurs aluminium brillant, satiné, o
blanc laqué.

L'optique est constituée par deux réflecteurs latéraux découpés, poingonnés et pliés 12 086 €
trois réflecteurs centraux en forme de vé découpés, poingonnés et pliés, sept

transversales ou ventelles obtenues par découpage et quatre ressorts en acier qui ni

sont pas fabriqués dans l'usine.

La machine doit automatiser I'assemblage des ventelles avec les vés et les réflecteu

latéraux. La pose des ressorts restera manuelle.

La machine aura comme taches :

- le groupage et I'amenage automatique des ventelles a partir de la machine a vente

située en amont,

- Le dégroupage des vés situés dans un rack contenant les 3 piles et leur amenage
automatique,

- La mise en position précise des ventelles, des vés, et des réflecteurs sur le suppor

de montage,

- La fixation des réflecteurs sur les ventelles,

- Le sertissage des ventelles sur les vés grace a des pinces pneumatiques.(nombre

sertissages :12 - quatre par vé.)

Cout simulé :

MARQUEUSE DE JUPE BEJIFLEX

BTS MECANIQUE ET AUTOMATISMES INDUSTRIELS

Lors de la fabrication d'un raccord hydraulique, une jupe est sertie sur le tuyau. 2006 / 2007

permettant de solidariser I'embout.

Avant fabrication, un marquage est réalisé sur la jupe afin d'en assurer la tragabilité.
A partir de la machine de marquage (existante dans I'entreprise), le projet permet les 51 763 €
améliorations suivantes:

- alimentation automatique du poste de marquage a partir du stockage en vrac des

jupes,

- évacuation automatique des jupes marquées,

- comptage des jupes

Contraintes respectées :

- réutilisation impérative du montage existant,

- stockage de 1000 jupes (pour diamétre 20),

- hauteur maxi pour remplissage stock : 12200mm

- jupes marquées dans le méme sens,

- déplacement machine possible avec transpalette,

- terminal de dialogue gérant la production (comptage, alerte stock, fin de série, mod

réglage, pas a pas, etc)

- cartérisation assurant la mise en sécurité

Cout simulé :
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LGT INTERN. V. HUGO COLOMIERS Nb de projets:6

SOUDEUSE D'EMBOUTS DE LUMINAIRES SEAE SOUDURES ET APPLICATIONS
ELECTRIQUES

BTS MECANIQUE ET AUTOMATISMES INDUSTRIELS

Les corps de luminaires sont constitués d'un caisson en tole d'acier et de 2 embouts 2000 /2001

soudés a chaque extrémité. Sur ces corps sont montés une optique a réflecteur en N
7 Cout simulé :

aluminium.

La machine congue et réalisée assure I'opération de soudage des embouts sur les 50950 €

corps.

Le systéme assure les fonctions suivantes :

- mise en position précise des embouts sur le corps,

- exécution des points de soudure,

- évacuation du produit fini

Des réponses originales ont été apportées aux contraintes du cahier des charges

(ergonomie, sécurité, productivité, consommation électrique) fixé par le client certifié

1SO,

SCIEUSE PERCEUSE DE PROFILE ALUMINIUM SEAE SOUDURES ET APPLICATIONS

ELECTRIQUES
BTS MECANIQUE ET AUTOMATISMES INDUSTRIELS

Les plafonniers sont constitués principalement d'un caisson métallique entierement 2002 /2003
cablé et d'un diffuseur constitué d'une optique avec un CADRE ALUMINIUM extrudé
anodisé fixé par vis sur le caisson. L'optique peut étre équipée d'un verre trempé ou
d'une plaque opale. 114 846 €
Les montants des CADRES sont obtenus suivant les opérations : coupes a longueur

a 45°sur un banc de sciage comportant deux scies c irculaires actionnées

simultanément par vérins et pergcages avec ébavurages sur une perceuse a colonne

équipée d'un outillage adapté a la forme des profilés.

Le projet porte sur une machine de pergage sciage automatisée en remplacement d

procédés actuels pour un gain de productivité. La fabrication d'un cadre prend 10

minutes en opérations non successives. La production est de 25000 cadres par an.

Principales données et contraintes :

- le temps de cycle production d'un montant ne doit pas excéder 40 secondes,

- Un seul type de section de profilé mais de nombreuses longueurs de montant (de

160mm a 1700mm) et de multiples variantes de nombre et de position de trous. La

machine doit produire tous les types de montants.

- Défaut de localisation des trous : +0,5 longitudinalement, £0,1 transversalement,

tolérance de longueur de coupe +0,5.

- La machine doit gérer la coupe d&amp;#8217;une barre de 6 métres en minimisant

les chutes pour une production donnée.

- Pas de réglage de changement de production. Chaque cycle possible est

préalablement programmé sur pupitre. |l ne reste a l'opérateur qu'a sélectionner le

cycle voulu.

- Entrée possible de nouveaux cycles d'usinage et de nouveaux montants.

- Conformité avec le code du travail. Respect des regles de sécurité impératif.

Cout simulé :

LGT JEAN JAURES CARMAUX Nb de projets:2
OPTIMISATION D'UN SUPPORT DE SIMULATION VOLVO CONSTRUCTION EQUIP EUROPE
SAS

BTS MAINTENANCE ET APRES-VENTE DES ENGINS DE TRAVAUX PUBLICS ET DE
MANUTENTION

Réalisation d'un livret d'utilisation pour le simulateur de I'életronique embarqué de 2004 /2005
pelles Volvo EC360 B et EC 460 B . .
Cout simulé :
9056 €
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LGT JEAN JAURES CARMAUX Nb de projets:2
OPTIMISATION PLIAGE SEMOIR RIBOULEAU MONOSEM

BTS AGROEQUIPEMENT

Il s'agit d'optimiser et simplifier la commande du systéme hydraulique du Monosem | 2006 /2007
en automatisant les cycles de pliage et dépliage du semoir. Ce projet a nécessité :

- I'étude des madifications sur les modéles de 6 a 12 rangs,

- I'implantation d'une commande manuelle de secours et de maintenance, 5086 €
- la prévision d'une réinitialisation des traceurs,

- l'implantation d' un boitier en cabine, étanche a la poussiére avec un connecteur.

- la gestion du tragage dans l'automatisation.

Cout simulé :

LGT LOUIS RASCOL ALBI Nb de projets:4
APPAREIL DE REEDUCATION D'ORTEIL CHOUKROUN RENE

BTS CONCEPTION DE PRODUITS INDUSTRIELS

Le KINE-G O® doit permettre une auto - rééducation du gros orteil a la suite d'une 2006 / 2007

opération de I'Hallux Valgus en chirurgie percutanée pour arriver par la suite a une
mobilisation passive de celui-ci. Cet appareil pour la rééducation post-opératoire
constitue une innovation. 12 666 €
Eléments du cahier des charges :

- produit développé sur la base d'une orthese orthopédique et d'un mécanisme capa

de fléchir le gros orteil, de 70°vers le haut et d e 30°vers le bas autour de l'articulatio
métatarsophalangienne,

- ce mouvement doit s'effectue grace a un moteur a vitesses et positions variables,

- doit s'adapter a toutes les pointures essentiellement féminines allant du 35 au 43,

- matériaux utilisés non allergenes,

- dans le cas d'une mise en location du produit, protection jetable aux endroits en

contact avec la peau,

- encombrement réduit et prix unitaire de 1000= environ,

Cout simulé :

Innovations et difficultés résolues :

- encombrement trés réduit et Iégéreté de I'appareil tout en étant adaptable a plusiet
morphologies,

- petite motorisation adaptable a plusieurs sources d'énergie et a vitesse variable,

- cinématique a encombrement tres réduit pour assurer le réglage progressif de I'anc
de travail de l'orteil,

- choix de matériaux compatibles avec I'élimination des risques de surinfection due &
des agents pathogénes,

- détection des cycles d'utilisation afin d'acquérir I'nistogramme de la rééducation,
indispensable au suivi par le personnel soignant

ENSACHEUSE DE FARINE DE POIS CHICHE SARL ENTREPR SERVICES CONSEILS
AGRICOLES

BTS MECANIQUE ET AUTOMATISMES INDUSTRIELS

Le partenaire souhaite diversifier sa production, notamment dans le conditionnement 2006 /2007
de farine de pois. La machine habituelle de mise en sac ne peut étre utilisée car la
texture tres collante de la farine de pois chiche n'est pas adaptée a I'alimentation par
simple gravité. D'autre part, elle ne peut conditionner en sac de petite taille pour le 10786 €
marché du commerce de détail.

Le projet concerne la conception d'une nouvelle machine répondant juste au besoin,

non surdimensionné et peu colteux au regard de la production de cette petite

entreprise.

Eléments du cahier des charges :

- ensachage de sacs de petites tailles (500gr)

- utilisable pour ensacher de la farine de pois chiche ou d'autres produits pulvérulent

(ou sous forme de graines),

- sacs formés a partir d'un manchon fermé de maniére hermétique une fois que la

dose préréglée sera introduite,

- smarquage de la date de validité d'utilisation du produit ensaché,

- évacuation des sac pleins dans carton de 10 a 15 sacs ou sur tapis roulant existau

Cout simulé :
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LGT LOUIS RASCOL ALBI Nb de projets:4
CONDITIONNEUSE DE FARINE EARL D'EN ROQUES

BTS MECANIQUE ET AUTOMATISMES INDUSTRIELS

Le partenaire (céréalier) réalise le conditionnement de ses produits pour la vente de 2006 /2007

maniéere entierement manuelle.

L'augmentation de la demande d'une part et sa volonté d'améliorer la qualité de son
produit I'amenent a reconsidérer ses méthodes de production. 10551 €
Le projet concerne la conception d'une machine semi-automatique, capable de :

- positionner et-maintenir le sac (1 ou 5 kg),

- remplir le sac (dosage, mise en vibration pour tasser la farine)

- fermer et évacuer le sac.

Contraintes :

- réponses technologiques suffisamment avancées pour répondre a la qualité des

produits alimentaires (choix des matériaux, respect des normes de tolérance sur les

quantités dosées, etc.)

- niveau d'investissement compatible avec les moyens financiers et garantissant un

niveau d'automatisme juste suffisant, tout en restant dans les marges d'investisseme

permises.

Cout simulé :

ACTIONNEUR DE PORTAIL INTEGRE TEYSSEYRE MENUISERIES

BTS CONCEPTION DE PRODUITS INDUSTRIELS

Etude & caractére confidentiel. 2006 / 2007

Le systéeme d'ouverture proposé s'intégre directement dans les montants du portail . ..
Cout simulé :

Elements du cahier des charges : 3076 €

- fabrication en petite série renouvelable de 50 exemplaires.

- coQt unitaire de la motorisation complete &It; 500 euros HT (hors boitier électroniq

de contrdle).

LGT MARECHAL SOULT MAZAMET Nb de projets:2

MACHINE a BROSSER LES MOULES METALLIQUES CIRCULAIRE S PAC PREFABRICAT ARTICLE CIMENT
POUR BETON

BTS MECANIQUE ET AUTOMATISMES INDUSTRIELS

La machine a pour objectif de brosser des éléments de moules métalliques interven 2001 /2002

dans le processus d'élaboration des buses en béton. . .

Cout simulé :
Matiére d'oeuvre entrant : Palette de moules circulaires empilés et recouverts de 93419 €
déchets de béton

Matiere d'oeuvre sortant : Palette de moules empilés et brossés libérés de tout déch
de béton prét au réemploi par l'entreprise.

La machine assure la dépalettisation , le transfert, le positionnement de chaque
élément de moule sur le poste de brossage, le brossage du moule, I'évacuation du
poste et la repalettisation des éléments de moules.

Le cahier des charges fait apparaitre une large gamme de diamétres de moules en
famille de piéces, que la machine doit traiter.

MACHINE a SEPARER LES PAREMENTS D'ANGLE EN BRIQUE STBL GUIRAUD FRERES

BTS MECANIQUE ET AUTOMATISMES INDUSTRIELS

Machine destinée & casser les morceaux non désirés servant au maintien en cuissor 2001 /2002

des parements d'angle en brique et a les évacuer triés et rangés par lot de 4 pareme

. Cout simulé :
sur un tapis roulant.

57 338 €
Matiére d'oeuvre entrante: Briques cuites par lot de deux

Matiere d'oeuvre sortante: Parements détachés des nervures de maintien de cuissor
rangés par lot de 4 sur un tapis roulant.

Le cahier des charges fait apparaitre une flexibilité nécessaire dans les dimensions
des parements traités.
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LGT P-PAUL RIQUET ST-ORENS

OUTILLAGE DE MANUTENTION DE SERVO-COMMANDES

MACHINE A MESURER LES MOMENTS D'INERTIE

SYSTEME DE SEPARATION AU SOL DE CHARGE UTILE

BTS CONCEPTION DE PRODUITS INDUSTRIELS

Concevoir un outillage permettant de sécuriser et faciliter les opérations de 2001 /2002

manutention des servocommandes sur un banc de test. . -
Cout simulé :
5093 €

TECHNIQUE
BTS CONCEPTION DE PRODUITS INDUSTRIELS
Dans le cadre de l'installation d'un appareillage scientifiqgue dans les satellites, il est 2004 /2005
nécessaire de connaitre les inerties de rotation suivants trois axes afin d'assurer un Cout simulé :

bon équilibrage de I'ensemble. Pour cela I'objectif du projet est de concevoir un

systeme mécanique permettant de déterminer ces trois inerties. 10462 €
Contraintes de I'étude :

- Utiliser I'énergie disponible,

- Avoir un ensemble rigide,

- Employer le systéme en milieu exterieur régulé,

- S'adapter a la machine existante.

BTS CONCEPTION DE PRODUITS INDUSTRIELS

Le CNES envoie, pour ses clients, des nacelles scientifiques dans I'atmosphére pou 2006 /2007

réaliser des expériences. Afin d'éviter le ballottage de la nacelle lors du décollage, ur
opérateur tient la charge utile par l'intermédiaire d'une corde. Un systeme
pyrotechnique commandé a distance sectionne cette corde. Le prix de ce systeme e 8 663 €
élevé : coupe cable pyrotechnique + télécommande + cable + support estimé a 460C

par lacher de ballon.

Dans le but de baisser ce colt a 2000 = pour un nombre de lacher indéterminé, un

systeme de séparation au sol de charge utile (3SCU) a été congu, ce systeme

mécanique récupérable apres chaque lacher de ballon fonctionne comme un sorte d

gachette qui reste bloquée en position déclenchée et qui ouvre un grand espace pou

la libération du cable.

Cout simulé :

Ce projet a obtenu le 3°prix au concours Innovation ADERMIP en 2005

OUTILLAGE POUR REALESAGE DE MAT DE REACTEUR AIRBUS INDUSTRIE

BTS CONCEPTION DE PRODUITS INDUSTRIELS

Les attaches entre les mats des moteurs et les voilures des avions sont tres sollicité 2006 /2007

Le programme de maintenance prévoit le réalésage des logements des bagues de ¢
attaches.

Le projet concerne la conception d'un outillage capable d'assurer cet usinage. 11736 €
Contraintes a respecter :

- prise en compte des outils standards existants,

- adaptabilité de l'outillage a plusieurs type de mats,

- fournir un prototype pour validation.

En fin de projet, la liasse des documents (dessin d'ensemble, dessins de définition,

notice de calcul, prototype) est remise a l'entreprise.

Cout simulé :

MACHINE A ASSEMBLER LES LATTES DE SOMMIERS PRO GSUD TOULOUSE

BTS CONCEPTION DE PRODUITS INDUSTRIELS

Conception d'une machine permettant d'emmancher des embouts plastiques aux 2002 / 2003

extrémités de lattes pour sommiers.
Cadence mini : 1 assemblage en 3 secondes
Eléments du cahier des charges : 10843 €
- alimentation en embouts et lattes dans magasin de stockage et déchargement de

lattes assemblées s'effectuent manuellement.

- cartérisation de I'ensemble du systéeme,

- alarme sur niveau des magasins

Cout simulé :

Nb de projets:10
ENTREPRISE NON IDENTIFIEE

CONCEPT MECANIQUE & ASSISTANCE

CENTRE NATIONAL D'ETUDES SPATIALES
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LGT P-PAUL RIQUET ST-ORENS Nb de projets:10

SYSTEME DE MANIPULATION ET DE MISE EN RESERVE DE SERVO- ENTREPRISE NON IDENTIFIEE
COMMANDES

BTS CONCEPTION DE PRODUITS INDUSTRIELS

Réaliser un systeme permettant de prendre, de maintenir et de relever des 2001 /2002
servocommandes d'A330 et A340. Cout simulé :
Ce systéme doit s'adapter a un banc d'essais existant '
5093 €
POSTE DE DELIGNAGE ET DE TRANSFERT POUR LAMES DE ENTREPRISE NON IDENTIFIEE
PARQUET
BTS CONCEPTION DE PRODUITS INDUSTRIELS
Concevoir un produit en vue de : 2001 /2002
- réaliser I'évacuation des lames de parquet de déligneuse. N
Cout simulé :

- réaliser le renvoi a 90°des lames de parquet pour les amener a I'entrée du poste d
brossage. 7834 €
- permettre une adaptation a différentes longueurs de lames de parquet.

UNITE DE PREPARATION DES BRUTS DE CARTONS PERFORES POUR ENTREPRISE NON IDENTIFIEE
ORGUES DE BARBARIE

BTS CONCEPTION DE PRODUITS INDUSTRIELS

Concevoir un produit en vue de réaliser les bruts de partitions perforées pour orgues 2001 /2002
de barbarie. . -
. . Cout simulé :

(découpage, pliage, stockage)

10152 €
GARAGE POUR BICYCLETTES ENTREPRISE NON IDENTIFIEE
BTS CONCEPTION DE PRODUITS INDUSTRIELS

Réaliser 3 produits différents permettant de protéger : 2001 /2002

- tout ou partie d'un cycle. . ..
Cout simulé :

- des effets personnels.
contre le vol et les intempéries. 7650 €
Projet partagé avec les BTS ACI du Lycée des Arénes.

MAQUETTE DU ROVER MSL09 / Théeme n°1 CENTRE NATIONAL D'ETUDES SPATIALES

BTS CONCEPTION DE PRODUITS INDUSTRIELS

La mission - Mars Science Laboratory - qui sera lancée vers Mars en 2009 par la 2007 /2008

NASA prévoit de déposer sur la planéte, un rover qui sera équipé d'un ensemble
d'expériences permettant l'analyse in situ de I'environnement martien. Avec le soutie
du CNES, il a été proposé aux lycées de I'académie de Toulouse de réaliser une 37723 €
maguette a I'échelle 1 du ROVER de cette mission.

Cette maquette se décline en plusieurs projets.

Cout simulé :

Théme n°1 : Créer les roues motrices, directrices et les bras associés.

Les étudiants devront concevoir :

- Les roues motrices et directrices.

- La mise en place de la motorisation des roues motrices.

- La mise en place de la motorisation des bras des roues directrices.

- Les bras des roues motrices et directrices.

- Les différentes liaisons entre les bras des roues, les jambes et les roues.

- La gestion du cablage électrique alimentant les moteurs des roues motrices et

directrices.
LPO DURUY BAGNERES-DE-BIGORRE Nb de projets:2
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LPO DURUY BAGNERES-DE-BIGORRE Nb de projets:2
SYSTEME AUTOMATISE DE PREPARATION DE PATINS 2 ENTREPRISE NON IDENTIFIEE

BTS MECANIQUE ET AUTOMATISMES INDUSTRIELS

Le projet concerne la conception et réalisation d'un systeme automatisé assurant la 2004 /2005

fabrication de patin de fixation. Le systéeme a nécessité une réalisation sur deux ann¢
Objectifs 1ére année :

confort de production, améliorer la qualité (constance du pongage du support sortani 16 854 €
de la presse a injecter), gain de productivité (préparation des semelles en temps

masqué) et améliorer la tragabilité (ajout de marquage),

objectifs 2éme année :

optimiser la fiabilité (chargement magasin, position du percage etc,,,), adaptation au:

patins (modification magasin existant, création de 2 nouveaux magasins), optimiser |

sécurité (mise en conformité, cartérisation du poste de travail).

Cout simulé :

Automatisation d'une machine a émailler des vases ENTREPRISE NON IDENTIFIEE

BTS MECANIQUE ET AUTOMATISMES INDUSTRIELS

Conception et réalisation d'une machine destinée au mouchetage de vases funéraire 2001 /2002

Objectif: obtenir un effet granité par projection d'‘émail sur un vase préalablement
émaillé par trempage. Cette opération était réalisée manuellement a I'aire d'un pistol
La machine permettra le mouchetage de deux vases a partir de deux pistolets trois 52132€
axes (x, z, et poignet rotatif). La programmation des mouvements nécessaires est er

relation avec la forme et les dimensions du vases. L'opérateur choisit un code vase,

machine adapte le processus d'émaillage.

Le lycée a apporté un financement de 80% du montant TTC de I'opération soit 1018!

F, sur le FIR du Conseil Général (Fonds Innovation Recherche) qui appuie les projet

étudiants en partenariat avec les entreprises locales.

Cout simulé :

07 - ELECTRICITE-ELECTROTECHNIQUE-ELECTRO

|LPO G. MONNERVILLE CAHORS Nb de projets:4

RENOVATION BANC DE TEST MANUFACT APPAREILLAGE ELECTRIQUE
CAHORS

BTS ELECTROTECHNIQUE

Le projet concerne la rénovation d'un banc de test accessoire pour raccordement BT 2005 / 2006

qui permet d'élever en température le cable et ses connexions. Le systeme fonctionr
mais il est vétuste.

L'automate et la console de dialogue gérant l'installation doivent étre remplacés etla 5740 €
programmation de I'ensemble reprise totalement en ajoutant un arrét d'urgence et ur

balise de signalisation. Pour ce faire, les taches suivantes ont été réalisées

-Etude du cahier des charges

-Réalisation des schémas électriques de l'installation

-Choix des composants de commande

-Cablage d'une partie de I'armoire, programmation gestion du systeme

-Paramétrage des régulateurs, mise en service du systeme

Cout simulé :

AUTOMATISATION D'UNE SCIE A PIERRE CDL QUERCY PIERRES

BTS ELECTROTECHNIQUE

Le projet consiste a optimiser les conditions de coupe d'une scie a pierre utilisée par 2005 / 2006

société CDL Quercy pierres.

Objectif : amélioration de la sécurité d'utilisation, rentabilité du poste de travail.
Oérations mises en oeuvre : 5790 €
- Automatisation des déplacements horizontaux et verticaux

- Optimiser la vitesse de déplacement horizontal en fonction de la résistance des

pierres (pas de blocage de la scie)

- Automatisation du positionnement vertical de la scie

- Etude et réalisation d'une console de dialogue pour acquisition des parameétres et
signalisation des défauts.

Il est également demandé de récupérer dans la mesure du possible des équipement

existants.

Cout simulé :
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LPO G. MONNERVILLE CAHORS Nb de projets:4

GESTION AUTOMATISEE POSTE CHARGEMENT PRESSE MANUFACT APPAREILLAGE ELECTRIQUE
CAHORS
BTS ELECTROTECHNIQUE
Pour mettre en forme des matiéres thermodurcissables, des presses compriment ce 2005 /2006
matiere placée sur des moules a une température de 170 C. Cout simulé -

Le cycle de fabrication comporte trois postes :

- Le poste de chargement qui amene la matiére a étre moulée. 5790 €
- La presse qui moule et met en forme cette matiére.

- Le poste de déchargement qui récupere les piéces fabriquées par le moule et les
envoie pour étre ébavurées.

Le projet concerne le poste de chargement. La commande de ce sous-systeme doit
étre dotée d'un automate programmable récent et d&amp;#8217;une console de
dialogue graphique a écran tactile. De plus, il faut ajouter un synoptique du systéme
évoluant en temps réel sur la console. Les opérations suivantes sont réalisées dans
cadre du projet :

- Etude du cahier des charges, analyse fonctionnelle du systéme a rénover, analyse
des procédés possibles a utiliser pour ce type d'application.

- Etude chiffrée de la rénovation du systeme, réalisation des schémas électriques et
reprise compléte des schémas du poste de chargement.

- Choix d'un API, choix de la console de dialogue, réalisation du programme API,
réalisation du programme de la console de dialogue,

- Cablage des modifications apportées, controle de sécurité, vérification du

fonctionnement
REGULATION TEMPERATURE CHAUFFERIE MANUFACT APPAREILLAGE ELECTRIQUE
CAHORS
BTS ELECTROTECHNIQUE
Le projet consiste a moderniser le fonctionnement des trois chaufferies. Celles-ci 2005 / 2006
fonctionnent indépendamment et ne permettent pas d'assurer la régulation des Cout simulé :

températures.

Les travaux consistent donc a assurer une gestion automatique de ces chaufferiese 5790 €
de redéfinir la conception et les composants de I'armoire électrique.

Pour ce faire, les taches suivantes ont été réalisées

-Analyse du besoin et de I'existant, élaboration des schémas électriques

-Choix et commande du matériel : armoire, contacteurs, sectionneurs, etc

-Programmation de I'automate et de la console de dialogue

-Implantation sur site, mise en réseau.

LPO JEAN JAURES SAINT-AFFRIQUE Nb de projets:5

Ensacheuse de poudre ASS BELMONTAISE SAUVE ENFANT
ADULTE HAND

BTS ELECTROTECHNIQUE

Machine permettant de conditionner des poudres colorantes pour ciment. Des sacs ( 1999 /2000

poudre de 25 kg seront conditionnés dans des pots de 1 kg ou des sacs de 3 a 5 kg.
Actuellement la mise en pots est effectuée annuellement avec des problémes
ergonomiques et de salubrité importants. L'automatisme permet de conserver les 44 896 €
postes de travail existants tout en rendant les conditions de travail convenables et la
productivité meilleure.

Cout simulé :

Gateaux a la broche ASS BELMONTAISE SAUVE ENFANT
ADULTE HAND

BTS ELECTROTECHNIQUE

Automatisation de la production de gateaux a la broche. L'atelier est composé de de 1999 /2000

machines de huit broches chacune. Chaque broche permet de réaliser deux gateaux
Actuellement la fabrication artisanale comporte certains inconvénients (60 a 70 % de
perte de pates, disparité dans le poids et la cuisson des gateaux, conditions de trava 40 942 €
difficiles : chaleur et humidité). L'automatisme permet de pallier a ces problémes et
permet d'assurer une gestion de la production grace a une console programmable.

Cout simulé :
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LPO JEAN JAURES SAINT-AFFRIQUE

Nb de projets:5

Retourneur de pain de fromage SA CAVES PRODUCTEURS REUNIS DE
ROQUEFORT
BTS ELECTROTECHNIQUE
La laiterie de St Affrique doit au cours de la fabrication des pains de fromage, les 1999 /2000
retourner régulierement afin d'observer un bon égouttage. Cette opération est assuré Cout simulé -

actuellement annuellement par I'utilisateur. Afin de sécuriser cette opération délicate

de la rendre plus rapide et plus confortable a réaliser ( deux retournements de pile di 17 560 €
63 fromages soit 500kg a la minute) une automatisation a été mise en place sur un

prototype et s'avére satisfaisante. Le projet doit étre généralisé aux trois autres

retourneurs de la laiterie.

Automatisation d'une cuve de caillé de brebis SA CAVES PRODUCTEURS REUNIS DE
ROQUEFORT
BTS ELECTROTECHNIQUE
La laiterie fromagere de Saint Affrique fabrique a partir du lait de brebis des pains de 2002 /2003
fromage destinés a I'affinage en cave de Roquefort Société. Cout simulé -

Ce systéme s'integre au début de la chaine de fabrication semi automatisée du
Roquefort. La cuve de caillé de brebis réalise les opérations suivantes: remplissage 13101 €
lait et empréssurage, brassage, découpage en petits cubes par l'intermédiaire de lyr
brassage et vidange dans les moules.

Ce projet, par son aboutissement, doit permettre de remettre a niveau le matériel util
sur la commande et la puissance de I'armoire électrique, ces matériels devenant
obsoléetes, ne permettent plus de réaliser la maintenance préventive et surtout
corrective de la machine. De plus des améliorations doivent étre apportées dans les
performances et I'utilistion de la machine (exemple: lors du brassage, vague mal gér
Si les résultats s'averent satisfaisants, le projet sera étendu aux cing autres cuves de
la laiterie.

Traitement automatisé des semis de tabac PARTICULIER

BTS ELECTROTECHNIQUE

L'exploitation de tabac de M. et Mme FABRE est située a c6té de St Izaire dans 2002 /2003
I'aveyron. Pour réaliser les plantations de tabac, ils effectuent eux méme leurs semis
dans une serre. Ceux ci se développent dans des plaques de polystyréne alvéolées,
dans lesquelles on dépose du terreau et des graines. Ces plantations sont fragiles et 12 593 €
nécessitent des traitements et une taille régulierement. Les produits utilisés sont noc

et la taille n'est pas aisée. La demande de I'agriculteur consiste donc a automatiser ¢

opérations, afin d'améliorer les conditions de travail et d'augmenter le rendement de

production de semis. La machine ainsi réalisée, permettra d'obtenir des traitements

réguliers sans risque d'intoxication de I'opérateur, et une taille uniforme des semis.

Cout simulé :

08 - TRAVAIL DES MATERIAUX-INDUSTRIES DE PRO
[LGT DECAZEVILLE

IRICOM
BTS PLASTURGIE
Support boitier de télécommandes (Emetteur/Récepteur), destiné a piloter sur le volz 2001 /2002
d'une voiture les feux, les essuies glaces,,, . ..
Cout simulé :
912 €
FAST- NET
BTS PLASTURGIE
Fabrication d'un boitier de multiplaxage, destiné aux voiliers 2002 /2003
Cout simulé :
6412 €

Nb de projets:2

11 - TRAVAIL DU BOIS
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LGT LE GARROS AUCH Nb de projets:2

MODULE D'EXPOSITION ETS RELAIS INDUSTRIES CONSTRUCT
AMEUBLEM

BacTechno GENIE MECANIQUE OPTION BOIS ET MATERIAUX ASSOCIES (SERIE STI)

Ce module permet de visualiser le principe constructif et les matériaux employés dar 2004 /2005

une construction de maison a ossature bois. Il définit :

- la terrasse composée d'une structure en bois traité C44 et de caillebotis en Ipé,
- la dalle bois composée de poutres en | et de panneaux OSB, 6500 €
- les murs intégrant une menuiserie,

- un plancher et une charpente

Dimension ouvrage : 2 m X 2.70 m X 4.25 m de hauteur

L'objectif global du projet est de montrer les matériaux mis en oeuvre a dimensions

réelles.

Ce module a été réalisé pour le magasin Panofrance, distributeur de matériaux.

Cout simulé :

REALISATION D'UN ESCALIER 1/4 TOURNANT SARL BARRIEU

BTS SYSTEMES CONSTRUCTIFS BOIS ET HABITAT

Il s'agit de I'étude et de la réalisation d'un escalier 1/4 tournant en orme (essence de 2002 /2003
bois) pour un artisan n'étant pas équipé de logiciels de dessin et de machines a
commande numérique. L'étude est faite par une classe de BTS SCBH1 dans le cadr
du programme de formation et la réalisation est effectuée par les BTS SCBH2. La 4590 €
classe de terminale BEP BMA participera au montage et a I'assemblage de I'escaliel

Cout simulé :

LGT VINCENT AURIOL REVEL Nb de projets:3
RECONCEPTION INTERIEUR BATEAU CHANTIERS JEANNEAU

BTS PRODUCTIQUE BOIS ET AMEUBLEMENT OPTION B : PRODUCTION ET GESTION
INDUSTRIELLE

L'entreprise souhaite re-concevoir la table de carré d'un de ses modéles de bateau 2006 / 2007

afin de réduire les colts de fabrication ainsi que les colts de montage.

Le projet concerne donc la réalisation du dossier d'étude de conception (concept,
dessin, prototype) et du dossier d'étude d'industrialisation. 5235 €
Contraintes :

- utiliser les seuls moyens d'industrialisation disponible dans I'entreprise.

- conserver l'option couchette. le passage vers la cabine avant, le plan d'aménagem:
intérieur actuel.

- créer le moins de pieces nouvelles possibles (massifs standards, quincailleries en
nomenclature existante)

Cout simulé :

IMPLANTATION LIGNE DE FABRICATION COMPTOIR GENERAL D'AMEUBLEMENT

BTS PRODUCTIQUE BOIS ET AMEUBLEMENT OPTION A : DEVELOPPEMENT ET
INDUSTRIALISATION

L'entreprise désire réorganiser sa ligne de fabrication des portes de cuisine en vue d 2006 / 2007

développer la personnalisation de ces produits aux clients. Contraintes a respecter :
s'intéresser qu'aux quincailleries et produits verriers des portes de cuisine et n'utilise
que les moyens et les surfaces disponibles actuels de I'entreprise. 4636 €
Le projet permet :

-d ‘identifier les variantes en quincailleries et produits verriers des portes de cuisine.

- de définir les nouvelles gammes de fabrication en fonction de ces variantes.

- de mesurer et analyser les flux actuels en fabrication des portes de cuisine.

- de proposer plusieurs implantations pour cette nouvelle ligne de fabrication.

- de définir et simuler les nouveaux flux de fabrication.

Cout simulé :

Contraintes a respecter :
- Ne s'intéresser qu'aux quincailleries et produits verriers des portes de cuisine.
- N'utiliser que les moyens actuels et les surfaces disponibles de I'entreprise.
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LGT VINCENT AURIOL REVEL Nb de projets:3
OPTIMISATION DE FLUX DE PRODUCTION FRANCE PORTES

BTS PRODUCTIQUE BOIS ET AMEUBLEMENT OPTION B : PRODUCTION ET GESTION
INDUSTRIELLE

Le projet concerne I'amélioration de la capacité de production sur le poste 2005 /2006

&quot;PRESSE&quot;. ( objectif de I'entreprise : tendre vers 400 portes jour) . ‘.
2 - . . Cout simulé :

L'étude suivante est mise en oeuvre (tenant compte des flux et des moyens humains

actuels) :

- analyse des flux existants sur le poste &quot;PRESSE&quot;.

- proposition de solutions pour augmenter la capacité de ce poste.

- simulation du bilan d'amélioration de la productivité.

49057 €
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